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Forderanordnung zur Verarbei tung von 
Druckprodukten zu Druckerzeugnissen 

Die Erfindung betrifft eine Forderanordnung zur Verarbeitung 
von Druckprodukten zu Druckerzeugnissen, wie Zeitungen, Zeit- 
schriften, Broschuren, Bucher oder dgl . , bestehend aus einem 
zugefiihrte Druckprodukte von einem Forderorgan ubernehmenden 
und einem synchron nachgeschalteten, taschenartige Aufnahme- 
elemente aufweisenden Forderer ubergebenden Zwischenf orderor- 
gan, welches urn wenigstens eine Achse umlaufende, aus zwei ge- 
genseitig verstellbaren Platten gebildete Facher aufweist, die 
im Naherungsbereich des Forderorgans in eine Of f enstellung und 
zum Weitertransport der Druckprodukte in eine Schliessstellung 
versetzbar sind. 

Eine solche Forderanordnung vermittelt beispielsweise die EP - 
Bl - 0 380 921. Hierbei werden die an einem Forderorgan, bei- 
spielsweise einem Transporteur zur Weiterverarbeitung hangend 
zugefuhrten Druckprodukte von einem im Uebernahmebereich 
gleichsinnig angetriebenen Facherrad ubernommen und nach einer 
Drehbewegung von etwa 18 0° , wahrend der die Druckprodukte in 
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den Fachern eingeklemmt sind, aus den geoffneten Fachern an 
Taschen einer im Uebergabebereich gegeniiber dem Forderorgan 
etwa gleichsinnig angetriebenen Einsteckmaschine iibergeben. 
Dabei werden die Druckprodukte nach Aufhebung der Klemmwirkung 
in den Fachern, durch die von dem rotierenden Facherrad er- 
zeugte Zentrif ugalkraf t und die wirkende Gravitation beschleu- 
nigt, dies bei Erhohung der Produktionsleistung in einem be- 
trachtlichen Mass. Die Zuverlassigkeit der Verarbeitung wird 
somit infrage gestellt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Forderanord- 
nung zu schaffen, mit der auch hohe Produktionsleistungen er- 
zielbar sind, ohne dass die Produktequalitat und Zuverlassig- 
keit darunter leiden. 

Erf indungsgemass wird diese Aufgabe dadurch gelost, dass an 
den Platten eines Faches sich gegeniiberliegende, ein dazwi- 
schen eingespanntes Druckprodukt unter Reibungsschluss austra- 
gende, mit einer Antriebsvorrichtung verbindbare, gesteuerte 
Fordermittel angeordnet sind. 

Auf diese Art lassen sich die Druckprodukte kontrolliert dem 
Forderer oder einer Einsteckmaschine zuflihren. 

Durch ein Eintauchen der freien Facherenden in die taschenar- 
tigen Auf nahmeelemente kann der freie Fall verkurzt werden. 
Es ist auch moglich, beispielsweise bei leichteren Druckpro- 
dukten durch vorzeitiges Oef f nen der Facher, die Druckbogen 
ohne Verwendung der Fordermittel in den Fachern f reizustellen . 

Vorzugsweise ist wenigstens an einer Platte der Facher das 
Fordermittel vom anderen resp. dem eingespannten Druckprodukt 
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nachgiebig abhebbar befestigt, sodass massliche Abweichungen 
bezuglich Dicke der Druckprodukte tolerierbar sind. 

Vorteilhaft sind die Fordermittel als Rollen und die Antriebs- 
vorrichtung als stationare, auf eine als Antriebsrolle ausge- 
bildete Rolle einwirkende Rollenbahn ausgebildet, die eine 
einfache Ausflihrung der Forderanordnung gestatten. 

Zweckmassig weisen die Rollenbahn und/oder die Antriebsrolle 
einen nachgiebigen Laufbelag auf, durch den Abmessungsf ehler 
kompensiert werden . 

Alternativ kann die Rollenbahn gegenuber der Antriebsrolle 
nachgiebig angeordnet sein, sodass Ungenauigkeiten ausgegli- 
chen werden . 

Es erweist sich als gunstig, wenn die Rollenbahn zwischen ei- 
nem Einlauf- und einem Auslauf abschnitt einen mit der Achse 
des Zwischenf orderorgans konzentrischen Friktionsabschnitt 
auf weist . 

Zur Anpassung an unterschiedlich dicke Druckprodukte wird vor- 
geschlagen, dass der Abstand der Platten geschlossener Facher 
einstellbar ist. 

Anschliessend wir die Erfindung unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung, auf die bezuglich aller in der Beschreibung nicht 
naher erwahnten Einzelheiten ausdriicklich verwiesen wird, an- 
hand eines Ausf iihrungsbeispiels erlautert. In der Zeichnung 
zeigen : 
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Fig. 1 


die Seitenansicht einer Forderanordnung, 


Fig. 2 


einen Querschnitt gemass der Linie II - II in 
Fig. 3. 


Fig. 3 


eine vergrosserte Darstellung eines in Fig. 1 


ersichtlichen Fachs . 


Fig. 1 zeigt eine erf indungsgemasse Forderanordnung 1 zur Ver- 
arbeitung von Druckprodukten 2 zu Druckerzeugnissen. Die 
Druckprodukte 2 werden an einem Forderorgan 3 bzw. einem 
Transporteur in Klammern 4 hangend zugefuhrt. Im vorliegenden 
Fall sind die Druckprodukte 2 von den Klammern 4 an der Falz- 
kante ergriffen, um nach einer Wendebewegung in einem Zwi- 
schenf orderorgan 7 in Taschen 5 einer auszugsweise veranschau- 
lichten Einsteckmaschine 6 auf genoramen zu werden. Diese Zusam- 
menhange sind iibrigens auch in der eingangs gewurdigten EP - 
Bl - 0 380 921 beschrieben und veranschaulicht. Bei der Ueber- 
nahme der Druckprodukte 2 durch das Zwischenf orderorgan 7 fin- 
det ein Vorgang statt, bei dem die jedes Druckprodukt 2 vor- 
erst zwischen zwei ein Fach 8 bildenden Platten 9, 10 eingefa- 
delt und danach, wenn das Fach 8 sich dem Forderorgan 3 weiter 
genahert hat bzw. das Druckprodukt tiefer in das Fach 8 einge- 
drungen ist, von der Klammer 4 durch eine Oef f nungsf unktion 
losgelost wird. Die Pfeile F geben die Bewegungsrichtung der 
zum Transport der Druckprodukte 2 verwendeten Vorrichtungen 
an. Selbstverstandlich konnen mit der vorliegenden Forderan- 
ordnung die Druckprodukte 2 fur einen anderen Verarbeitungs- 
schritt von den Klammern 4 auch an der dem Falz gegenuberlie- 
genden, offenen Kante erfasst und an ein Zwischenf orderorgan 7 


5 


abgegeben werden. Die Facher 8 weisen einen ausseren Aufnahme- 
teil fur die Druckprodukte 2 auf, der in Forderrichtung von 
der radialen Ausrichtung abgewinkelt ist. 'Diese Anordnungswei- 
se der Facher 8 resp. der die Facher 8 bildenden schwenkbaren 
Platten 9, 10 begunstigt die Uebernahme der Druckprodukte 2 
von den Klammern 4 des Forderorgans 3. Die Plattenbewegungen 
erfolgen ubrigens durch eine in Fig. 2 gezeigte kulissenge- 
steuerte Schwenkvorrichtung 11, die mit einer Welle 12 einer 
Platte 9, 10 antriebsverbunden ist. Weitere Einzelheiten des 
Plattenantriebes lassen sich ubrigens beispielsweise der EP - 
Bl - 0 380 921 entnehraen. Die Facher 8 erreichen die Flugbahn 
der an dem Forderorgan 3 hangenden Druckprodukte 2 in einem 
geoffneten Zustand, wie in Fig. 1 erkennbar, und werden unmit- 
telbar anschliessend an das Oeffnen der Klammern 4 (siehe Fig. 
1) wieder geschlossen, so dass zwischen den Platten 9, 10 ein 
der Dicke der Druckprodukte 2 entsprechender Abstand verbleibt 
und die Druckprodukte 2 von zwei sich gegenuberliegenden For-' 
dermitteln resp. Rollen 13, 14 , die an den Platten 9, 10 be- r<. 
festigt sind, vorerst in den Fachern 8 gehalten werden (siehe 
auch Fig. 3). Zu diesem Zweck weisen die Platten 9, 10 jeweils 
eine der entsprechenden Rolle 13, 14 zugeordnete Durchtritts- 
offnung 15 auf, durch welche durch eine Antriebswelle 17 ver- 
bundene Rollenpaare 13, 14 in den Spalt ragen, so dass sie auf 
einem Druckprodukt 2 auftreffen. Die Lagerung der paarweise an 
der Antriebswelle 17 befestigten Rollen 13, 14 ist iiber Lager- 
bocke 18, 19 vorgesehen, die an der Aussenseite der Platten 9, 
10 angeordnet sind. 

Die an einer Nabe 16 schwenkbar lagernden Platten 9, 10 drehen 
in Pf eilrichtung F mit den durch die Rollen 13, 14 in den Fa- 
chern 8 gehaltenen Druckprodukten 2. Aufgrund der herrschenden 


Toleranzen ist die eine Rolle 13 bzw. Rollenpaar 13 in einem 
nachgiebig angeordneten Lagerbock 18 gelagert. 

An der auf einer Seite uber die eine Platte 9 bzw. 10 hinaus- 
ragenden Antriebswelle 17 eines Faches 8 ist ein Antriebsrad 
20 befestigt, welches beim Auflaufen auf eine stationare An- 
triebsvorrichtung 21 zu drehen beginnt und die Druckprodukte 2 
aus den Fachern 8 fordert. Die Antriebsvorrichtung 21 weist 
eine Rollenbahn 22 auf, die zwischen einem Einlauf- 23 und ei- 
nem Auslauf abschnitt 24 einen Friktionsabschnitt 25 aufweist, 
der auf das Antriebsrad 20 eine Drehbewegung in Richtung A be- 
wirkt, so dass die Druckprodukte 2 durch die Rollen 13, 14 aus 
den Fachern 8 gefordert werden. Letztere bleiben bis zum Ver- 
lassen der Druckprodukte 2 geschlossen oder konnen kurz zuvor 
geoffnet werden, wobei die Druckprodukte 2 losgelost von den 
Rollen 13, 14 aus den Fachern 8 fallen. 

Zur Kompensation von Ungenauigkeiten oder zur Auslibung einer 
dauerhaften Rollreibung ist die Antriebsvorrichtung 21 federnd 
abgestutzt und der Friktionsabschnitt 25 der Rollenbahn 22 
verlauft konzentrisch zur Drehachse 26 des Zwischenf orderor- 
gans 7 . 
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Forderanordnung zur Verarbeitung von Druckpro- 
dukten (2) zu Drucker zeugnissen, wie Zeitun- 
gen, Zeitschrif ten, Broschuren, Biicher oder 
dgl., bestehend aus einem zugefuhrte Druckpro- 
dukte (2) von einem Forderorgan (3) uberneh- 
menden und einem synchron nachgeschalteten, 
taschenartige Auf nahmeelemente (5) aufweisen- 
den Forderer (6) ubergebenden Zwischenf order- 
organ (7) , welches urn wenigstens eine Achse 
umlaufende, aus zwei gegenseitig verstellbaren 
Platten (9, 10) gebildete Facher (8) aufweist , 
die im Naherungsbereich des Forderorgans (3) 
in eine Of f enstellung und zum Weitertransport 
der Druckprodukte (2) in eine Schliessstellung 
versetzbar sind, dadurch gekennzeichnet , dass 
an den Platten (9, 10) eines Faches (8) sich 
gegentiberliegende r ein dazwischen eingespann- 
tes Druckprodukt (2) unter Reibungsschluss 
austragende, mit einer Antriebsvorrichtung 
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(21) verbindbare, gesteuerte Fordermittel (13, 
14) angeordnet sind. 

Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Platten (9, 10) eine Durch- 
trittsof fnung (15) aufweisen, durch welche die 
Fordermittel (13, 14) auf die Druckprodukte 
einwirken . 

Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fordermittel (13, 14) 
wenigstens von einer Platte (9, 10) abhebbar 
befestigt sind. 

Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Fordermittel 
(13, 14) als Rollen und die Antriebsvorrich- 
tung (21) als stationare, auf eine mit den 
Rollen (13, 14) verbundene Antriebsrolle (20) 
einwirkende Rollenbahn (22) ausgebildet sind. 

Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Rollenbahn (22) und/oder 
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die Antriebsrolle (20) einen nachgiebigen 
Lauf belag auf weisen . 

6. Anordnung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Rollenbahn (22) gegen- 
uber der Antriebsrolle (20) nachgiebig befes- 
tigt ist. 

7. Anordnung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebsvor- 
richtung (21) hinsichtlich Uebergabestellung 
verstellbar ist • 

8. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Rollenbahn 
(22) zwischen einem Einlauf- (23) und einem 
Auslauf abschnitt (24) einen niit der Achse des 
Zwischenf orderorgans (7) konzentrischen Frik- 
tionsabschnitt (25) aufweist. 

9. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand der 
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Platten (9, 10) geschlossener Facher (8) ein- 
stellbar ist. 


19-02-2001 
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Zusammenf assung 

Zur Verarbeitung von Druckprodukten (2) zu Drucker zeugnissen 
ist eine Forderanordnung (1) vorgesehen, die aus einem Druck- 
produkte (2) zufuhrenden Forderorgan (3) und einem zwischen 
dieses und einem gewendete Druckprodukte (2) weiterverarbei- 
tenden Forderer (6) angeordneten Zwischenf orderorgan (7) be- 
steht, das umlaufende Facher (8) aufweist, die im Naherungsbe- 
reich des Forderorgans (3) in eine Of f enstellung und zum Wei- 
tertransport der Druckprodukte (2) in eine Schliessstellung 
versetzbar sind, und das sich dadurch auszeichnet, dass die 
aus Platten (9, 10) gebildeten Facher (8) ein zum reibungs- 
schlussigen Austragen der Druckprodukte (2) auf diese einwir- 
kende, sich gegenuberliegende Fordermittel (13, 14) aufweist. 

(Fig. 1) 
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